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Tri-Tex co 1nc.

Adhesifs thermofusibles

Larecherche, le développement ainsi que la production
de nos adhésifs thermofusibles s’effectuent également
dans nos installations de 85 000 pieds?, a St-Eustache.
La qualité et la performance de nos produits sont les
résultats des demandes exigeantes de nos clients et
nous croyons qu’ils rendenthommage a notre expertise
dans ce domaine.

Notre ligne de produits a été développée pour satisfaire
les marchés les plus divers rencontrés dans le
commerce de détail ainsi que dans la production
industrielle. Le groupe Tri-Tex coinc. ales bons adhésifs
pour répondre aux demandes les plus exigeantes en
matiere de colles thermofusibles.

Thermofusibles - Plateforme technologique

Chez Tri-Tex, notre plateforme de colles thermofusibles
repose surtout sur les quatre (4) familles de polymeres
suivantes :

Ethyle Vinyle Acétate (EVA)

Ester Acrylique

Métallocene

Polyoléfine
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Pour certaines applications spécifiques telles que
I’étiquetage de contenants en plastique, la fabrication
d’étiquettes autocollantes, la fabrication de produits
d’hygiéne personnelle, I'utilisation d'un caoutchouc
thermo plastique synthétique est nécessaire. Dans
I'industrie, ils sont communément appelés adhésifs a
«pression-sensible».

La décision concernant le choix d'une famille de
produits en particulier dépend souvent de I'application
spécifique, des surfaces a coller, des contraintes a
surmonter ainsi que de vos préférences.

Toutes nos familles de produits proposent des versions
pour des températures d'application a 250°F ou 350°F.
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1995 : Texall Inc. et Trichromatic Techno-Chem fusionnent
pour devenir Tri-Tex co inc. lls décident de combiner 68 ans
d’expérience. lls comptent maintenant 150 employés. Un an
apres, ils obtiennent la certification IS0 9001. Cela facilitera
I'exportation vers |I'Europe et I’Amérique du Sud.

2001 : Tri-Tex co inc. entreprend la construction d’une
nouvelle usine de polymeéres incluant trois réacteurs pour la
production de polyméres en émulsion.

2004 : La division de la construction produit de I'émulsion
de styrénes-acryliques pour le marché de la construction
(enduits, planchers, toitures, mélange de ciment, PSA).

2005 : La division des adhésifs fabrique principalement les
polyméres de polyvinyle acétate pour le bois, le papier et le
textile.

2005 : Tri-Tex co inc. fait I'acquisition du groupe Sealrezinc.,
spécialiste des adhésifs industriels. Ce groupe compte plus
de 14 ans d’expérience dans|'industrie des adhésifs. La ligne
de produits regroupe les colles chaudes thermofusibles, les
bases d'eau, les produits a base de solvant, les époxydes et
les polyuréthanes.

2006:De nouveauxjoueurs se joignentau groupe Tri-Tex
co inc. : EPOXYTECH qui se spécialise dans les époxy pour
les applications électriques, les outillages, les planchers et
les produits marins.

2010: Tri-Tex co inc. accueille un nouveau membre dans son
équipe. Il s'agit de Chemor, spécialiste dans le domaine des
finis a plancher en époxys et uréthanes.

2011 : Tri-Tex co inc. débute ses activités dans le marché
des adjuvants a béton incluant les Superplastifiants de type
Polycarboxylate ether (PCE).
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Thermofusibles

- \ Produit Température Viscosité Tempsde Application suggérée
Métallocene d'application mPas prise
Les adhésifs a base de Métallocéne H7256 350°F 950 Moyen Adhésif haute
offrent de multiples caractéristiques, performance pour
avantages et bénéfices tout type d’emballage
comparativement aux adhésifs et pour produits
traditionnels. lls sontinégalés en réfrigérés. Adhésion
matiere de stabilité et résistance supérieure sur surfaces
thermique. Leur application est difficiles.
propre et précise. Toutes ces o N PN A
caractéristiques se traduisent par une H7250 350°F 100 Tre§ Adhes!ftres rap|c’Ie,
augmentation de la productivité, rapide mais bien b'alance [Tty
moins de temps d‘arrét et une toutpre d emballag.e
augmentation marquée du rendement :?‘ur g ol ey
de 'adhésif. Lutilisation d'un des ces UIELE IR
adhésifs contribue a réduire les codts. ||’p|.'OCUI'B L
résistance ala
chaleur élevée etil est
recommandé pour
I'emballage de produits
chauds. Il est aussi
utilisé pour I'encrage
des pailles Tetra-Pak.
H7010-1 250°F 1200 Moyena  Adhésif de premiere
rapide qualité pour I'emballage
de carton ondulé et de
cartons plats pour
produits réfrigérés.
H7010-HP 250°F 1200 Rapide Version plus rapide de
H7010-1. Pour tout type
d’emballage ol une
résistance ala
chaleur plus élevée est
désirée.
. Produit Température Viscositée Tempsde Application suggérée
Ester Acrylique d'application mPas prise
Les Ester Acrylique sont relativement ~ H7220 350°F 1200 Moyena  Adhésif haute
nouveaux dans 'industrie des rapide performance pour
adhésifs. lls ont la capacité inhérente produits congelés.
dle midg?f)_( 'c_)ldhérer ades _surfaces‘ Adhérence supérieure
us difficiles comparativement a .
fls adhésifs 3 base d-Ethyle Vinyle il pagecyce
Acétate (EVA). Etant trés adhérents et ot i
robustes, ils sont tout désignés pour H7386 250°F 1200 Rapide Adhésif bien balancé et
I'emballage de produits congelés. performant. Excellente
Dans leur formulation a 250°F, ils résistance au froid et a
procurent une stabilité thermique la chaleur.
exceptionnelle.
H7175 250°F 1200 Moyena  Blanc Translucide.
rapide Adhésion supérieure

Tri-Tex

sur surfaces difficiles.
Cartons fortement
recyclés et enduits de
SBS.

coinc.
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- Ard : Produit Température Viscosité Tempsde Application suggérée
Ethyle-Acétate de Vinyle (EVA) dapyliCIGLR mPas Brise
Les adhésifs thermofusibles a base H8465 350°F 650 Moyena  Produit bien balancé
d’ EVA sont les plus utilisés dans rapide pour sceller les
I'industrie de I'emballage. Dans caisses et les cartons
cette famille de polymeéres, les d’emballage.
modifications de formule se font c " p :
aisément et sans trop de complexité. H8210 350°F 1200 Hapide L/erl-slgznsglu; rapllfie
Les EVA démontrent une bonne d? ball 3 our_(ljgne
stabilité thermique, de bonnes SiaTage. Spie:
caractéristiques d’adhésion et se H8025 350°F 1200 Moyen Adhésif blanc
machinent bien sur les équipements translucide. Pour
applicateurs. emballage de produits
réfrigérés.
H8369 350°F 3000 Moyena  Colle thermofusible
rapide spécialement formulée
pour I'emballage de
contenants cirés (F21)
(viandes et volailles).
H8175 250°F 1200 Moyena  Emballage général
rapide lorsqu’une température
d'application de 250°F
estdésirée.
Hvaié I Produit Température Viscosité Tempsde Application suggérée
ygiene personnelle d'application mPas prise
H9081 350°F 2000 Moyen Adhésif pour
fabrication de
serviettes hygiéniques.
H9040 350°F 1200 Rapide Adhésif de
positionnement.
H9088 350°F 500 Rapide Adhésif pour
fabrication de couches
(bébés et adultes).
H9042 350°F 1000 Rapide Attaches pour

élastiques.



Thermofusibles

Thermofusibles
Applications spécifiques

Produit

Température Viscosité
d’'application mPas

Temps de
prise

Application suggérée

H9090

325°F 400

Rapide

Pour étiquetage de
contenants de
plastique sur Krones
Can-Matic.

H9372

325°F 400

Rapide

Similaire a H9090,
mais pour étiquetage
de contenants froids
a haut niveau de
condensation.

H1236

350°F 20,000

Moyen a
rapide

Adhésif a base de
polyéthylene pour
collage de sacs multi
parois ou «pinch
Bottom».

H1250

350°F 1000

Moyen a
rapide

Adhésif a base de
polyéthylene pour le
collage de rames de
papier et de caisses en
carton ondulé dans les
moulins a papier.

HPN0958

350°F 5000

Rapide

Spécialement

formulé pour joints
de contenants de
plastique «Gasketing».
Approuvé FDA.

H8369

360°F 3000

Rapide

Colle thermofusible
développée pour

le collage de joints
latéraux sur caisses en
carton ondulé. Adhere
bien aux plis cirés

ou aux revétements
Michelman.

H8286

325°F 900

Rapide

Prescrit pour
emballage sous vide.

H8760

350°F 575

Moyen a
rapide

Spécialement formulé
pour I'ancrage de
coussinets absorbants
dans des contenants
de mousse ou de
plastique. Approuvé
FDA pour contact direct
avec les aliments.

H9044

350°F 700

Rapide

Adhésif développé pour
la lamination et/ou la
fabrication de tampons
absorbants pour
viandes et volailles. Il
est conforme pour une
utilisation en contact
direct avec les aliments
(réglementation
canadienne 21 CFR 174-
179) Additifs indirects.

H9506

350°F 1000

Moyen

Colle thermofusible
fugitive pour
palettisation. Bonne
force de cisaillement,
mais peu au pelage.

H9081

350°F 2000

Moyen

Colle pression sensible
d’'usage général.

H9082

350°F 1000

Moyen

Tri-Tex &

Version plus basse en
viscosite de H9081.
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Thermofusibles
Contenants et poids

Type de produits Emballage Palette Poids net
Colle thermofusible en plomb 16.5 kg / 50 825 kg
«pellets» caisse caisses

Colle thermofusible en plomb Super Sac 500 kg 500 kg
«pellets»

Colle pression sensible en 13 kg / caisse 50 650 kg
coussinets «pillow» caisses
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Tri-Tex co inc. 450-974-1001 o 1-800-363-2660 ® www.tritex.com



TRICHROMATIC WEST, COMMERCE, CALIFORNIE, ETATS-UNIS

Tri-Tex co inc.

1001 boulevard Industriel
Saint-Eustache, Qc, Canada
J7R6C3

Sans frais : 1-800-363-2660
Teéléphone : 450-974-1001
Téléc : 450-974-0162
sales@tritex.com
www.tritex.com

TRICHROMATIC MEXICO S. de R.L., PUEBLA, MEXIQUE

TRI-TEX USA, CHARLOTTE, CAROLINE DU NORD, ETATS-UNIS

TRI-TEX CO INC., ST-EUSTACHE, QUEBEC, CANADA

Iri-

Trichromatic West
6070 Rickenbacker Road
Commerce, CA

USA

90040-3030

Téléphone : 323-722-0123
Téléc : 323-722-0131
info@trichromaticwest.com

TRICHROMATIC MISR, LE CAIRE, EGYPTE

AN

Tri-Tex USA

c¢/o Total Distribution
900 N Hoskin Road
Charlotte, NC

USA

28216

Téléphone : 1-877-881-2727
Téléc : 450-974-0162
info@tritex.com

Trichromatic Mexico
S.DER.L. 19 SUR No 3540
Puebla, Mexico 72410

Teléphone : 011 52 222 240 31 89
Téléc : 011 52 222 243 91 70
infomexico@trichromaticwest.com



